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� �
SCL-200U 钢网清洗剂 

�

产品简介 
SCL-200U 是针对 SMT 印刷网板残留物清洗开发的一款中性水基环保型清洗剂，能够有效去除 SMT

印刷网板上回流焊焊前锡膏残留物，及未固化红胶残留，特别适用于离线喷淋清洗工艺中。该产品采用

我公司专利技术研制而成，具有高清洗负载能力和极好的过滤性，使用寿命长，气味小，无泡沫。随着

电子产品微小、轻量、精密化的发展，电子清洗在制造业中变的越来越重要，相对于传统的清洗剂，

SCL-200U 中性水基清洗剂彻底消除了火灾安全隐患，更能满足不断提升的环保物质等级要求，顺应了

未来清洗业发展的方向。�

�

应用范围 
          SCL-200U 中性水基清洗剂特别适用于离线式喷淋清洗工艺，也可以应用于超声波清洗工艺中，去

除 SMT 网板上印刷锡膏残留和红胶残留物。对各种类型的助焊剂残留物也有一定的溶解性。具体应用效

果如下列表中所列。�

应用范围：网板和错印版清洗 

焊锡膏（回流焊前）�
SMT 印刷网板� ★★★�

错印线路板� ★★★�

未固化红胶� SMT 印刷网板� ★★�

水溶性助焊剂残留� PCBA� ★�

松香基助焊剂残留� PCBA� ★�

低固含量助焊剂残留� PCBA� O�

★ ★★：强烈推荐，效果最佳；★★：推荐；★：可能；O：不建议使用。�

�

优点 
 两相水基清洗剂具有高清洗负载能力和极好的可过滤性，因而使用寿命较长，维护成本较低。�

 采用去离子水做溶剂，无闪点，使用安全，不需要额外的防爆措施。�

 配方温和，PH 为中性，对敏感金属、网板、绷网胶、塑料等聚合物具有极好的材料兼容性。�

 不含有 VOC 成分，能够满足 VOC 排放的相关法规要求。�

 气味小，对环境影响小。无泡沫，满足高压喷淋无泡要求。�

 不含固体物质，清洗后无需漂洗，无固体残留，无发白现象。�

产品说明书（TDS）
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�

理化参数 
分类  钢网清洗剂 SCL-200U 

外观� 无色分层液体（静置），使用中呈乳白色。�

密度（25℃）g/cm3� 1.00±0.05�

PH 值(10g/l H2O)� 中性�

沸程（℃/℉)� 95-212/�203-413�

闪点（℃/℉)� 无�

清洗温度（℃/℉)� 20-40/�68-104�

卤素 wt/wt� 0�

水溶性� 可溶�

应用浓度%� 100%�

�

使用说明 
SCL-200U 是针对 SMT 网板残留开发的一款新型水基清洗剂，主要应用于离线式喷淋清洗工艺中，

也可以用于超声波清洗工艺，下面分别介绍 SCL-200U 在两种清洗工艺中的应用。�

 喷淋清洗工艺 

喷淋清洗法可分为旋转式和输送链式两类，喷淋清洗主要是采用中、高压喷淋泵对清洗液增

压，将低流的清洗液转换为高速束流冲擦清洗表面，从而达到清洗的目的。（工艺原理图如下列

图中可见。）�

具体的工艺流程为：加液-清洗-干燥-完成。具体介绍工艺应用参数和操作过程中需要注意的

事项。�

1、 工艺应用参数 

名称  工艺参数 

钢网规格� 可根据喷淋清洗设备选择合适的钢网�

清洗剂用量� SCL-200U 用量可根据清洗设备和待清洗的钢网数量设定�

清洗时间�

对于常用的 0.2mm 钢网：�

清洗锡膏残留较理想的时间为 5-10mim；�

清洗红胶残留时间一般为 15-20min。�

清洗温度� 20-40℃�

干燥时间� 5-10min�

�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � �
喷淋清洗机� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � 腔体工作原理图� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � 钢网表面喷淋清洗图�

� �            

2、具体操作过程及注意事项 

2.1    加液 

加液有清洗工作开始时的清洗液添加，清洗过程中补给，和清洗液更换三种，加液过程中需

要注意的事项有：�

1） SCL-200U 为两相液，加液时需要将清洗液摇匀后再添加；�

2） 注意控制使用温度，在低于 20℃的环境中，清洗液会变清透，对清洗效果会产生不利影响；�

3） 循环清洗过程中存在一定量的清洗液损耗，当储液槽中的清洗液低于最低液位线时，需要

及时补给；�

4） 网板清洗累积到一定的数量，清洗液不能满足清洗效果要求的时候，注意更换清洗液。�

2.2    清洗 

� � � 1）清洗方式主要分为旋转式和输送链式两种。清洗时间可根据选择得清洗方式、网板厚度和

被清洗对象进行调整。�

2）SCL-200U 在常温下即可清洗，当清洗温度控制在的 20-40℃时能达到最佳的清洗效果；�

3）选择三种有代表性得钢板进行焊锡膏残留清洗实验（BGA� Φ0.1～Φ0.3mm，BGA� Φ0.4～

Φ0.6mm，QFP�0.3mm）�

2.3    干燥 

� � � � 喷淋清洗工艺一般采用常温气流进行干燥，干燥时间可根据网板的材质进行调整。�

2.4    清洗效果�

SCL-200U 可清洗 SMT 钢网小开孔 BGA� Φ0.1～Φ0.3mm 和凹槽 QFP�0.3mm 处残留。下

列图中有整体的锡膏钢网清洗和局部放大的清洗效果对照图如下：�
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� � � � � � � � � � � � � �
印刷焊锡膏钢网� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � 清洗后的钢网� �

�

�

� � � � � � � BGA� Φ0.1～Φ0.3mm� � � � � � � � � � � BGA� Φ0.4～Φ0.6mm� � � � � � � � � � � QFP�0.3mm�

�

 超声波清洗工艺 

在超声波工艺中，被洗的 SMT 钢网浸没在清洗槽中，利用超声波侧震清洗方式来清洗。具体

的工艺操作流程为：加液→超声波清洗→漂洗→风切干燥→� 完成。工艺应用参数及注意事项说明

如下：�

� � � � � � 1、主要应用参数�

项目  清洗  干燥 

介质� SCL-200U� 风切�

温度� 常温清洗（最佳清洗温度为 20-40℃）� 常温�

清洗时间�
3-5min（焊前锡膏残留）�

5-10min（未固化红胶残留）�
＞5min�

 

清
洗
后
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3、超声波清洗过程中注意事项说明： 

1)� 当客户需要清洗的钢网中，大部分为锡膏印刷钢网，小部分为红胶印刷钢网时，可一并用 SCL-200U

对钢网进行清洗，但清洗时需要分别设定清洗时间。�

2)�SCL-200U 为两相液，超声波清洗过程中清洗液呈现均匀混合状态，才能达到最佳的清洗效果。�

3)� 在超声波清洗过程中，也可有超声漂洗或喷淋漂洗工序，具体由客户的超声设备的自身情况决定。

漂洗工序一般使用去离子水漂洗。漂洗时间一般为 1-3 分钟，漂洗温度常温即可。�

4)� 不同品牌不同型号的锡膏或红胶溶解性不一样,� 所以清洗时间可根据清洗的种类及实际需求进行

调整。�

�

环境、健康及安全法规 
 SCL-200U 是一款中性水基清洗剂，可生物降解；�

 配方中不含卤素及 VOC 成分；�

 安全，无闪点，不燃烧；�

 对人体无害，对设备无腐蚀；�

 参考 MSDS 具体的防范和处理方法。�

 

包装 
 包装：塑料桶，20KG/桶。� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

 标签：SCL-200U 是一种无毒无危害的化学品，不需要特定的危害标识。�

 储存：室温密封储存并避免阳光直射和高温环境，温度一般在 0-30℃(32-86℉)。�

 保� 质� 期：一年（密封），生产日期详见包装。�

� �

注意事项 
 操作场所应具备换气设备，随时保持作业场所之空气流通。�

 操作时应配戴手套，避免长期接触皮肤，若不慎触及眼睛，请用大量清水冲洗，并尽快就医。�

 不可吞食，请勿存放于儿童可能触及之范围。�


